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THLIEN EHJANA IRROTAMISEN
TEHOSTAMINNEN

TAUSTAA

o Tiilien rikkoutuminen normaalissa purussa 50-
90%, el vastaa potentiaalia

e Suurin osa puhdistamisen kuluista syntyy
muusta kuin puhdistamisesta
A Irrotus
A Siirrot typmaan sisélla
A Yksittaisten tiilien etsiminen kasasta

e Ehjana irrotus osaksi hankintaa, ei lisatoina

* Puuttuu prosessi ja toteutus, joka sopii kaikille
tilli- ja laastityypeille

o TyOkalut ja menetelmat eivat tue ehjana
Irrotusta
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THLIEN EHJANA IRROTAMISEN
TEHOSTAMINEN

KOKEILUSSA
o Selvitetadn markkinollta l6ytyvat manuaaliset
ja koneelliset ratkaisut

 Laaditaan kehityssuunnitelma

o Kaytannon testaus; ehjana irrottaminen,
siirrot, puhdistaminen

 Lopputuloksena menetelmasuositukset,
tyoohjeet, ohjeistus purku-urakoiden
hankintoihin

+OPTIO
* Valmistetaan prototyyppi ehjana irrotuksen
tyOkalusta

SpOlladeS|gn




MARKKINAN KEHITYS

Kiertotalouden KONKREETTINEN ratkaisu

Spolian tavoite olla teollisen mittakaavan toimija

Purkutiilet M / vuodessa Suomessa

Kaytetyt tiilet | 2026 2027 2028

Maara

Lilkevaihto
CO2 saasto tn tn tn

Top 3 hyodyt:
e Esisopimukset -> SAATAVUUS

» Kestava valinta -> BRANDI JA YMPARISTOHYOYDYT
e Teollinen tuotanto -> HINTA JA LAATU
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TOTEUTUS JA KUMPPANIT

Kokeilukohde
e Helsinki, XX
 Myds muita mahdollisia kohteita

Jalleenmyynnin kehittamien
e Spolia
o XX
Varaston luominen
e Spolia
o XX
e 100,000kpl
o 3-5 tiillityyppia
Koneellistaminen
e Spolia
o XX
o XX
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