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Tausta

« |kkuna- ja tasolasin kierrGtys on Suomessa edelleen vahaistd, vaikka maahan tuodaan suuria
MmAadrid vutta lasia samalla kun vanhaa poistetaan kaytosta.

« Kaytdsta poistettujen lasien maadrasta ja kdsittelytavoista on kuitenkin saatavilla vain rajallisesti
tietoq.

« Tarkempi tieto lasijatteen madrdstd ja koostumuksesta on keskeistd, jotta voidaan kehittad
tehokkaita ja taloudellisesti kestavia kierratysratkaisuja.

« TAdman tutkimuksen tavoitteena on tuottaa ajantasaista tietoa erilaisten lasityyppien
kierratyksesta ja uudelleenkdytdsta Suomessa.

« Tuloksia voidaan hyodyntdd uusien kierrdtyslasin kayttokohteiden suunnittelussa sekd
kansallisten kiertotalousstrategioiden ja materiaalitehokkuusohjelmien kehittdmisessa.

« Tama selvitys on tehty tilaustydna Kiertotalo-hankkeeseen
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Tausta - Miksi lasivirrat on kartoitettava?

1. Tiedon puute estaa kehityksen
« Sokeat pisteet: Emme tiedd, kuinka paljon lasia pddatyy sekajatteeseen (hukka) vs.
hyOtykayttoon.
« Kohdistaminen: Jos madranpad on epdselvd, emme voi varmistaa materiaalin korkeinta
mahdollista jalostusarvoa.

2. Taloudellinen optimointi
« Kustannushallinta: Tunnistetut virrat mahdollistavat logistiikan optimoinnin ja jGtemaksujen
minimoinnin.
« Jate on raaka-ainetta: Lajiteltu lasi on kauppatavaraa, ei pelkk& kulu.

3. Lainsaadanto ja raportointi
« Raportointipakko (CSRD): Arviot eivat enda riitd — sijoittajat ja laki vaativat todennettua dataa
toteutuneista tonneista.
« EU-tavoitteet: 70 % kierrGtysastetta ei voida todentaa iliman tarkkaa alkukartoitusta.

4. Laadunvarmistus
» Ristikontaminaatio: Kartoitus paljastaa, missd tasolasi ja pakkauslasi sekoittuvat, mikd estad
kierrdtyksen ja nostaa maksuja



Eri lasijakeet

1. Pakkauslasi (Pullot ja purkit)
« Elintarvikkeiden ja juomien lasipakkaukset. Kierrdtys: Rinki-

ekopisteet ja Palpa (pantilliset).

2. Tasolasi (lkkuna- ja peililasi)
« Rakennuslasi, ikkunalasit, lasiseindt ja peilit. Kierrdtys: Erilliskerdys
tyomailla tai jGteasemilla (ei Rinkiin!).

3. Erikoislasit (Lgjittelun haasteet)
« Kuumuutta kestava lasi: Pyrex, uunivuoat, kahvipannut (ei
lasinkerdykseen).
« Laminoitu lasi: Tuulilasit ja turvalasit (vaatii kalvonpoiston).
« Kristalli ja posliini: Sisaltavat lyijya tai muita metalleja (hylkyd).

4. Teollinen hyotykaytto (Murske)
« Sekalainen tai rikkindinen lasijate, jota ei voida erotella puhtaaksi.
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Aineiston kerays

Taman selvityksen aineiston keruussa on hyodynnetty mm. seuraavia tietolahteita:

. Tilastotiedot ja rekisterit (Kvantitatiivinen aineisto)
e Tullitilastot (ULJAS-tietokanta): Tuonti- ja vientimaarien analysointi.
Suomen Pakkaustuottajat (Rinki): Pakkausmaarien ja kierratysasteiden seuranta.
Palpa (Suomen Palautuspakkaus): Juomapakkausten palautus- ja kierratystilastot.
Pirkanmaan ELY-keskus: Valtakunnalliset jatehuollon seurantatiedot ja viranomaisraportointi.

2. Haastattelut ja asiantuntijatiedot (Kvalitatiivinen aineisto)
e Tasolasiyhdistys ry: Alan asiantuntijanakemys.

Lounais-Suomen Jatehuolto (LSJH): Alueellinen jatehuollon kdaytannon toteutus ja
tiedonkeruu.

Uusioaines Oy: Lasin kierratyksen ja jatkojalostuksen asiantuntijahaastattelut.

3. Kirjallisuusselvitys

Alan aikaisemmat tutkimukset, raportit ja viranomaisjulkaisut aineiston tueksi.
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Pakkauslasi

Kierratysaste: Suomi tavoittelee EU-vaatimusten mukaisesti vahintddn 70-75 %
kierratysastetta lasipakkauksille.

— Lasipakkausten kierrdtysaste on vakiintfunut yli 90 % tasolle, kun mukaan
lasketaan pantilliset lasipullot. Pelkkien pantittomien lasipakkausten kierrdtysaste
on noin 70-75 %.

« EU-vaatimukset: Suomi tayttad vuoteen 2025 mennessa asetetun 70 %
kierrGtystavoitteen

« Hyodyntaminen: Koska Suomessa ei ole omaa pakkauslasitehdasta, kerdtty lasijate
viedddn padosin Keski-Eurooppaan ja Britanniaan, missd siitd valmistetaan uusia
lasipakkauksia. Osasta lasimursketta valmistetaan Suomessa vaahtolasia, jota
kAytetddn rakentamisessa eristeend ja kevenne-aineena
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Rinki ja PALPA

Suomen Pakkauskierratys RINKI Oy Suomen Palautuspakkaus Oy (PALPA)

Paatehtava Kerata pantittomat pakkausjatteet (lasi, Yllapitaa juomapakkausten
kartonki, metalli, muovi) panttijarjestelmaa

Mita palautetaan? Lasipurkit (hillo, kurkku) ja pantittomat Pantilliset lasipullot (oluet,
lasipullot (esim. 6ljy, jotkut viinit) lonkerot, jotkut viinit ja

virvoitusjuomat)

Palautuspaikka Rinki-ekopisteet (n. 1 850 pistetta Kauppojen palautusautomaatit ja
ympari Suomen) ravintolat
Ymparistotietoisuus ja Pantti (lasipullolla tyypillisesti
jatehuoltomaksujen saasto. 0,10 €)
Pakkauksia markkinoille saattavien Juomateollisuuden jasen- ja
yritysten maksamat kierratysmaksut kierratysmaksut seka

lunastamattomat pantit
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Pakkauslasijatevirta
PAKKAUKSET JA PAKKAUSIATTEET Pirkanmaan ELY-keskus 4.9.2025
hdarkkinoille Kierratetty Kierratetty Kierratetty EU:n - Uudelleen- Uudelleen-
caatetut = syntynyt | Suomessa [t] miuussa ELU- ulkopuddella [t] ;:::;[:] HB[I:;I;TE kaytetty [t] | kidyttbaste
jate [t] (1] 12) maassa [t] (2) (2) (4) [%] (5)

Lasi

20 24930 40697 33679 2801 77177 g1 0 0

021 82405 47678 28908 0 JE58E 93 0 0

232 80331 50657 244994 0 FEES1 a4 0 0

23 78949 46740 25684 0 73434 g3 0 0

2024 tiedot julkistaan huhtikuussa 2026
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Tasolasi

Tasolasin (esim. ikkuna- ja peililasi) kierrGtysvaatimukset eroavat merkittGvasti
pakkauslasista. Tasolasia ei saa koskaan laittaa Ringin ekopisteisiin tQi

pullonpalautukseen, koska sen kemiallinen koostumus ja korkeampi sulamispiste
pilaisivat uuden pakkauslasin valmistuksen




Tasolasin saantely ja lait

Tasolasin kierrdtystd ohjaavat padasiassa jatelaki ja rakennusalaan kohdistuvat
sadddkset, el pakkausten tuottajavastuu.

- Jatelaki ja erilliskerays: Laki velvoittaa ammattimaiset toimijat (kuten rakennus- ja
purkuyritykset) lagjittelemaan rakennus- ja purkujatteet syntypaikalla. Tasolasi on
kerGttdva erikseen muusta jQtteestd, jos se on teknisesti ja taloudellisesti mahdollista.

- Rakentamislaki 2025: Uusi rakentamislaki korostaa kiertotaloutta ja
materiaalitehokkuutta, mika lisGd painetta ikkunalasin hallitulle purkamiselle ja
vudelleenkaytolle.

- EU:n jatedirektiivi (WFD): Asettaa yleisen 70 % kierrdtystavoitteen rakennus- ja
purkujatteelle. Tasolasille on esitetty myds omia pakollisia kierratystavoitteita suljetun
kierron (uuden tasolasin valmistus) edistamiseksi.

- Kaatopaikkakielto: EU:ssa pyritddn kieltdmadan kierrdtyskelpoisen rakennuslasin
vienti kaatopaikoille, jotta materiaali saataisiin hydtykdyttdon
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Ikkuna-tase (arvio)

Uudet ikkunat yhteensa 1 500 000 112 500
Korjausrakentamiseen 1 350 000 75 101 250
Uudisrakentamiseen 150 000 75 11 250
Poistuvat vanhat ikkunat 1 350 000 45 60 750
Keratty tasolasi 38 000

Hukka / ei keraykseen 22 750

Rakennuskannan massakasvu 51 750
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Tasolasi (Rakennus- ja ikkunalasi)

« Maara: Suomessa keratadn ja kierrGtetddn vuosittain noin 38 000 tonnia tasolasia.

- Potentiaali: Rakennusalan suhdanne on vaikuttanut jGtteen kertymdan. Vaikka
uvudisrakentamisen madard on hieman laskenut vuoden 2024 tasosta, remontti- ja
purkukohteiden maard pitdad tasolasijadtteen maardn vakaana. Alan arvioiden
mukaan kierrdtysmadrdd olisi mahdollista kasvattaa entisestadn, jos
rakennustyomaiden ja remonttien lasijate saataisiin tehokkaammin talteen.

« Kiertotalous: Tasolasin kerdystd on pyritty tehostamaan vuonna 2026 voimaan
tulleiden tiukempien jatelain sadaddsten mydtq, jotta arvokasta raaka-ainetta el
paatyisi kaatopaikoille. Uudet rakentamisen sddnndkset vuonna 2026 korostavat
purkumateriaalien parempaa lgjitteluq.
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Tasolasi (rakennuslasi) prosessi

Tasolasin (kuten ikkuna- ja ovilasit, lasiseindt ja peilit) kierrdtysprosessi poikkeaa merkittavasti pakkauslasista, koska
se on usein karkaistua tai laminoitua ja vaatii erilaisen k&sittelyketjun. Tasolasi ei kuulu Palpan tai Ringin jarjestelmiin.

1. Syntypaikka ja kerays
*Purku- ja rakennustyomaat: Suurin osa tasolasista syntyy rakennus- ja remonttikohteissa. Vuonna 2026 EU:n
rakennusjateasetukset edellyttavat lasin tarkkaa lgjittelua tydmaalla.
e Kuluttajat: Kotitaloudet foimittavat vanhat ikkunat ja lasiovet paikallisille jateasemille (esim. Lounais-Suomen
Jatehuolto).
e Lajittelu: Tasolasi on pidettava erilldan pullolasista, posliinista ja keramiikasta, silld niiden kemiallinen

koostumus ja sulamispisteet ovat erilaiset [1]

2. Logistiikka ja esikasittely
elkkunoiden purku: Jos lasi on vield karmeissa, se toimitetaan k&sittelylaitokseen, jossa puu-, metalli- tai
muovikarmit poistetaan mekaanisesti.
*Kuljetus: Jotkut jatehuoltoyhtiot kuljettavat tasolasin jatkokasittelyyn.

3. Teollinen puhdistus ja erottelu
Suomessa tasolasin suurin jatkokasittelija on Uusioaines Oy Forssassa:
e Laminoidun lasin kasittely: Lominoidut |lasit murskataan siten, ettéd muovinen valikalvo (PVB) saadaan
eroteltua lasista. Vuonna 2026 myds tama muovi pyritdan kierrGttdmaadn.
* Puhdistus: Lasista poistetaan mahdolliset listat, tiivisteet, metallit ja hiekanmurut optisilla ja mekaanisilla
laitteilla.



Tasolasi (rakennuslasi) prosessi

4. Hyotykayto vuonna 2026
Tasolasi on korkealaatuista raaka-ainettq, jolla on kaksi pddasiallista reittia:
Uusi tasolasi (Closed-loop): Puhtain tasolasimurska viedddn Euroopan suurille tasolasitehtaille (kuten
Saint-Gobain tai Pilkington), missa siitd valmistetaan vutta ikkunalasia. Tdma sadstad huomattavasti
energiaa ja vahentad CO,-padastoja [2].
e Lasivilla ja vaahtolasi: Jos lasi on epdpuhdasta tai varillistd, se ohjataan rakennuseristeiden
valmistukseen. Esim. Saint-Gobain Finland kayttad tasolasimurskaa lasivillan raaka-aineena.

e Vaahtolasi: Alhaisimman laatuluokan tasolasimurska hyddynnetddn vaahtolasin valmistuksessa, jota
kaytetddn maanrakennuksen kevennyksend [3].

Tasolasin kierrGtysaste on noussut vuonna 2026, silla se on keskeinen osa rakennusalan kiertotaloustavoitteita ja
hiillineutraaliuspyrkimyksid.

SOURCES:

[1] Uusioaines Oy - Kierratyslasin vastaanotto
[2] Lassila & Tikanoja - Rakennusjatteen kierrdtys
[3] Suomen Tasolasiliitto ry - Lasin kierrdtys
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Tasolasi (rakennuslasi)

Rakennusteollisuus (Suurin virta: ~30 000 - 40 000 t/v)
« Tama on volyymiltaan merkittavin, mutta laadultaan vaihtelevin virta.

— Uudisrakentaminen ja teollisuuden leikkuuhukka: "Puhdasta” lasia. T&ma on helpointa
kierrattdd suoraan uuden lasin raaka-aineeksi, ja se kiertdd jo varsin tehokkaasti.

— Saneeraus- ja purkukohteet: Suurin ongelma ja potentiaali. Vanhoissa ikkunoissa on
kittiQ, silikonia, alumiinilistoja ja puitteita. Jos lasia ei eritelld purkutydmaalla, se
murskaantuu sekajdfteen sekaan ja on kdyttokelvotonta korkean arvon kierrGtykseen.

*  Arvioiden mukaan Suomessa padatyy yli 20 000 tonnia hydtykaytettdvad rakennuslasia
muualle kuin kierrdtykseen.

O

||||||||



Erityislasi (Autolasi)

« Autolasit: Suomessa kierrdtetddn vuosittain noin 60 000 — 80 000 autoa, mutta suurin osa
autolasijatteesta syntyy tuulilasien vaihdoista. Tuulilasivahinkojen madard on ollut kasvussa,
mikd& lisdd jatelasin madrad huoltoliikkeissa.

« Kierratyksen haasteet: Toisin kuin elintarvikepakkaukset, rakennus- ja autolasit eivat kuulu
Rinki-ekopisteiden kerdykseen. Niitd otetaan vastaan erillisissd kerdyspisteissd (kuten Sortti-
asemat) ja romuttamoilla.

« Lainsaadannon vaikutus: Vuoden 2026 alusta voimaan tulleet jGtelain muutokset (osana
kiertotalouslainsdddantod) velvoittavat yrityksid entistd tarkempaan rakennusmateriaalien
talteenottoon.
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Tasolasi (Autolasi)

Autoteollisuus (~3 000 - 5 000 t/v)
— Karkaistu lasi (sivulasit): Helppo kierrGttaqd, jos keratadn erikseen.

— Laminoitu lasi (tuulilasit): Haastavaa. Sisaltad PVB-muovikalvon kerrosten vdalissa.
Murskauksessa lasi ja muovi pitad erotella toisistaan. Suomessa tdma onnistuu (esim.
Uusioaines Qy), ja materiaali hyddynnetddn teollisuudessa.

Tuulilasin vaihdot vuosittain

— Suomessa vaihdetaan uusi tuulilasi arviolta yli 200 000 autoon joka vuosi. Tdma luku on
perdisin alan toimijoiden arvioista.

— 200000 x 12 kg =2400 1

Romutetut autot (80 000kpl/vuosi)
— Tuulilasi n. 12 kg + sivu/takalasit n. 15 kg -> 2000 t. Ei mene kierrdtykseen
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ULJAS - Tavaroiden ulkomaankauppatilastot

7001 (2002--.) Lasimurska ja muut lasijatteet ja -romu; lasimassa (paitsi
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lasijauhe,- rae- ja hiutale)

2025 2025 2024 2024 2023 2023 2022 2022 2021 2021 KA KA
Tuonti Vienti Tuonti Vienti Tuonti Vienti Tuonti Vienti Tuonti Vienti Tuonti Vienti
Tilastoarvo (euro) 722 084 3016013 596 799 3299787 825173 3494 453 1036 764 3644 161 737 302 8231925 783624 4337 268
Muutos% 21 -8,6 -27,7 -5,6 -20,4 -4,1 40,6 -55,7 39,1 194,5 11 24
Paljous 11960551 kg 28582536kg | 9386080kg 35027206kg | 14013824kg 39015556 kg | 34510117 kg 48362 740kg | 43846 144kg 31557 560kg | 22743 343 36 509 120
7005 (2002--.) Float-lasi ja toiselta tai
molemmilta pinnoilta hiottu tai kiillotettu
tasolasi.
Tilastoarvo (euro) 59 860 105 160 311 53 864 536 119995 66 285 621 346 626 66 256 046 3219840 44 143 570 3391370 58 081 976 1447 628
Muutos% 11,1 33,6 -18,7 -65,4 0 -89,2 50,1 -5,1 47 -25,5 9 -30
Paljous 80326 185kg 150254kg |75721725kg 142923kg | 85438983 kg 504 150kg [102950080kg 6910081kg (107769198 kg 9687 429 kg 90441 234 3478 967
7007 (2002--.) Karkaistu tai laminoitu
varmuuslasi
Tilastoarvo (euro) 64071881 100 646 419 65073 687 95 468 623 69 990 799 99243581 87618 057 84 569 575 63 672 696 68 541 765 70085 424 89693 993
Muutos% -1,5 5,4 -7 -3,8 -20,1 17,4 37,6 23,4 12,5 -5,3 4 7
Paljous 29121416 kg 19961975kg | 31676400 kg 19329360kg | 29899 303 kg 20694914 kg | 37764078 kg 19304 846 kg | 29316486 kg 17325734kg | 31555537 19 323 366
7010 (2002--.) Lasiset pullot, pulloastiat,
koripullot, tolkit, ruukut, ampullit ja muut astiat,
Tilastoarvo (euro) 50673880 416 583 49 309 348 260 708 43664 155 534 903 40149 415 556 268 30718 025 288 193 42 902 965 411331
Muutos% 2,8 59,8 12,9 -51,3 8,8 -3,8 30,7 93 -0,5 9,3 11 21
Paljous 52756276 kg 129636kg | 49505646kg 130592kg |40908583kg 126923 kg | 47 357 656 kg 68 776 kg 42607 233kg 127239 kg 46 627 079 116 633
7019 (2002--.) Lasikuidut, m.L. lasivilla ja niista
valmistetut tavarat
Tilastoarvo (euro) 76013 141 125314 111 78 357 582 128646 414 71793 488 136 117 660 87 826 339 137 629 340 72313589 97 804 243 77 260 828 125 102 354
Muutos% -3 -2,6 9,1 -5,5 -18,3 -1,1 21,5 40,7 12,8 9,3 4 8
Paljous 37 555 814 kg 40304 719 kg 33751 346 kg 40 568 401 kg 43440 011 kg 39 124 058
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Lasijate - yhteenveto

J YYPP tonnia/vuosi /uudelleenkayttoaste yody P

Pantilliset juomapakkaukset n. 40 000 — 50 000 n.97-98 % duestlizenicyiio idl ieele:
aineeksi uvusiin lasipulloihin

Vied&dn ulkomaille lasiraaka-
Pantittomat lasipakkaukset n. 25 000 - 35 000 n. 70-75 % aineeksi tai kaytetddn vaahtolasin
valmistukseen

Kayttd maanrakentamisessa,
n. 38 000 n. 30-50 %* lasivillan valmistuksessa tai
teollisuuden raaka-aineena

Sijoitetaan sekajatteend
(Ei tarkkaa erittelyd) 0% loppusijoitukseen tai polttoon (el
sovellu lasinkerdaykseen)

Tasolasi
(ikkunat/rakentaminen)

Muu lasijate (vunivuoat,
kahvipannut, kristalia)

Sivukkunat luokkaan 1 (puhdas) ja
Avutolasi n. 4000 - 6000 30-40 % tuulilasit 2-3.
Pakkauslas/lasivilla/vaahtolasia

*Tasolasin kierratysaste vaihtelee suuresti riippuen kerayksen
Ao Akadeni tehokkuudesta rakennustyomailla. A
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Yhteenveto

«  Pakkauslasi kiertad hyvin
— Lasimurskeen sekd vienti ettd fuonti ovat korkeat.
o LOytyykd tdhan joku muu ratkaisu kayttad lasia Suomessae

« Tasolasi (ikkuna ja muu rakennuslasi) on suurin haaste
— Miten keratd talteen tydomailla, niin puhtaana kuin mahdollista
— lkkunoiden vudelleenkdyttdde Suoraan tai kasittelyn jalkeen

« Autolasin kierrdtys on nousussa

— onnistuttu paremmin saamaan laminoinissa kdytetty muovikalvo erotettu/otettu
talteen

« Puhdas kerdatty lasimateriaali voitaisiin myos kayttad raaka-aineena muualla, esim.
sementin korvagjana betonissa, maanrakentamisessa, jdteveden puhdistuksessa,
kemikaalien valmistuksessa jne.
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